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DIN EN 1090

KONFORMITAT DER WERKSEIGENEN PRODUKTIONSKONTROLLE (WPK)

2499 - CPR -0123058-00-01

GEMÄSS DER VERORDNUNG (EU) NR: 305/2011 DES EUROPÄISCHEN PARLAMENTES UND DES

RATES VOM 09.03.2011 (BAUPRODUKTENVERORDNUNG-CPR) GILT DIESES ZERTIFIKAT FUR:

HERSTELLER: KLOPPERT STAHL GMBH

ARDEYER STRABE 100

D - 58730 FRONDENBERG - LANGSCHEDE

HERSTELLWERK: WIE VORSTEHEND GENANNT

HARMONISIERTE PRODUKTNORM: EN 1090-1:2009 + Al:2012-02

BAUPRODUKT(E): STAHLTRAGWERKE UND BAUSATZE BIS EXC3 NACH EN

1090-2

VERWENDUNGSZWECK: FUR TRAGENDE ZWECKE IN ALLEN ARTEN VON BAUWERKEN

HERSTELLUNGSUMFANG: PRODUKTION: SCHNEIDEN-LOCHEN-FORMGEBEN

GULTIGKEITSBEGINN: 17.08.2023

NÄCHSTE ÜBERWACHUNG: 16.08.2024 (VOR-ORT-INSPEKTION)

ANMERKUNGEN: ZU DIESEM ZERTIFIKAT GEHÖRT EINE ANLAGE

Bonn, 17.08.2023

. Wi.

Z a VY bayaDipl.-Ing. Zakaria M aya
Leiter Schweißtechnik

((DAkks
los. Deutsche
wee Akkreditierungsstelle
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ANLAGE

DEKLARATIONSVERFAHREN ZA 3.2 BIS ZA 3.5 (VERFAHREN 1, 2, 3A UND 3B)

BEWERTUNG UND ÜBERPRÜFUNG ZERTIFIZIERUNG DURCH EINE AKKREDITIERTE UND

DER LEISTUNGSBESTÄNDIGKEIT NOTIFIZIERTE STELLE AUF DER GRUNDLAGE EINER

SYSTEM 2+ ERSTINSPEKTION DES WERKES UND DER

WERKSEIGENEN PRODUKTIONSKONTROLLE SOWIE

DER LAUFENDEN ÜBERWACHUNG, BEURTEILUNG UND

ANERKENNUNG DER WERKSEIGENEN

PRODUKTIONSKONTROLLE

GÜLTIGKEITSDAUER: DIESES ZERTIFIKAT BLEIBT GÜLTIG, SOLANGE SICH

DIE IN DER HARMONISIERTEN NORM GENANNTEN

PRÜFVERFAHREN UND/ODER ANFORDERUNGEN DER

WERKSEIGENEN PRODUKTIONSKONTROLLE ZUR

BEWERTUNG DER LEISTUNG DER ERKLÄRTEN

MERKMALE NICHT ÄNDERN UND DAS BAUPRODUKT

UND DIE HERSTELLUNGSBEDINGUNGEN IM/IN

DEM/DEN HERSTELLWERK(EN) NICHT WESENTLICH

GEÄNDERT WERDEN, LÄNGSTENS JEDOCH BIS ZUR

NÄCHSTEN LAUFENDEN ÜBERWACHUNG.
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